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b) Critério desejavel (CD) — pardmetro cujo descumprimento poderé ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a peca.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermedio de documentacédo fornecida por laboratorio externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicdo/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacao deverdo, ap6s uma analise

visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicao/recebimento do material.

4.2.5. Prova

4.25.1. A peca serd submetida a prova de maneira a que se possa analisar/aferir o caimento,
o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em um modelo
humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padréo exigido, a
roupa provada devera passar por alteracdes e ser submetida a novo teste.

4.3. Defeitos:
As batas deverdo estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

4.3.1. Tecido:

4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

4.3.1.1.1. A revisdo das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e

acabamento, é de responsabilidade do confeccionista. Qualquer discrepancia encontrada devera ser
comunicada imediatamente & SDAB, antes de ser efetuado o corte.

4.3.2. Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma peca ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

4.3.3. Entretelas:

4.3.3.1. Defeitos de colagem (bolhas, partes descoladas, enrugamentos) e outros defeitos que
prejudiquem a apresentacdo da pega.

4.3.3.2. Tecido descaracterizado (principalmente no que diz respeito ao toque) pelo processo
de fusionamento.

4.3.3.3. Enrugamento ap6s lavagem (instrucbes de conservacdo detalhadas devem ser
fornecidas pelo fabricante nas etiquetas que acompanham a peca).

4.3.3.3.1. Serdo realizados testes de lavar e passar para verificacdo de possiveis
pontos de enrugamento nos locais de aplicagéo das entretelas.

Documento: ANEXO Ill AO TR - ESPECIFICAGAO PARTE 4 - P4gina 1/143 - Hash MD5: 1d561dfbal5dee5dd0f2e6148b58f8be



Pagina 4 de 17
Especificacdo Técnica FAB-V-006/2025

4.3.4. Bolso:

4.3.4.1. Bolso assimétrico e desalinhado.

4.3.5. Mangas:

4.3.5.1. Mangas mal posicionadas, assimétricas, apresentando franzido ou enrugamentos.
4.3.6. Gola e refor¢o do colarinho

4.3.6.1. Cantos da gola e do reforco do colarinho assimétricos.

4.3.6.2. Reforco do colarinho mal ajustado a gola, e gola mal ajustada ao pescoco do usuario.
4.3.7. Aviamentos

4.3.8. A avaliacdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificacdo FAB-EXM-
001.

4.4. Conformidade e ndo conformidade

4.4.1. Sera considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.4.2. Seréa considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacdo.

4.5. Requisitos Basicos

45.1. A confeccdo obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO
O acondicionamento das pecas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE

EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administracdo (CC).
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6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido

Tabela 3 — Caracteristicas dos tecidos empregados.

Tecido Composicao Consumo -
Largura Comprimento
Tecido branco
Especificacao 100% Poliéster 1.500 mm 1.100 mm
FAB-MP-010
6.1.2. Entretela

Tabela 4 — Caracteristicas da entretela para o Modelo 1.

Tecido Composicdo | Camadas Aplicacao

Entretela para uniformes Simples | Vista dianteira (CC).

do RUMAER 100% . .
e < Lapela (até a altura da extremidade
Especificacdo Algodao Dupla superior do bolso) (CC)
FAB-MP-030 P '
Conjunto de 2 camadas de
i 0

entretela para camisas 100 /9 Gola, conforme especificacdo FAB-MP-024
Especificacdo Algodao
FAB-MP-024

6.1.3. Linhas

Tabela 5 — Caracteristicas das linhas.

Pesponto | Pesponto | Ponto Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira | Travete
externo interno fixo
Titulo (CC) 120
Cor (CC) Branca
Composicdo (CC) 100% Poliéster
Pontos p/cm (CC) 6 | 5 | 6 | 4 | 4 | - - -
6.1.4. Botdes
Tabela 6 — Caracteristicas do bot&o.
- Consumo
Descricéo Cor Otde Aplicacio
6 Vista dianteira
Botio de massa 22”, redondo torneado concavo E:Z?]i%a(r:;f Reserva (no avesso
com borda e 4 furos L 1 . . ;
tingimento) da vista dianteira)
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6.1.5. Os botdes serdo costurados a bata por meio de 2 (dois) conjuntos de 10 (dez) lagadas
a cada dois furos, tendo as costuras paralelas entre si. (CC).

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1. Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados os termos e definigdes
constantes no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confec¢éo de Especificagdo Técnica.

7.2. O bolso e a pala serdo aplicados obedecendo ao mesmo sentido da armadura do tecido, para
ndo causar nuanca (CC).

7.3. Gola:

7.3.1. Gola tipo esporte (CC) com pontas arredondadas (CC), conforme Figuras 1 a 3 (CC),
aberta até a altura do primeiro botdo (CC), pespontada com costura simples em toda a volta (CC).

7.3.2. As entretelas da gola serdo aplicadas de acordo com o estabelecido na Especificacéo
FAB-MP-024, referente ao conjunto de duas camadas de entretelas para gola de camisas (CC).

7.3.3. A parte interna da lapela da bata serd presa a gola com uma costura ndo aparente
(CC) a altura do ombro (CC), conforme Figura 4 (CC), a fim de prender a entretela e a lapela (CC).

7.4. Vista dianteira:

7.4.1. Cada vista é formada por duas partes — superior e inferior — (CC), conforme Figuras
1le4 (CC);

7.4.2. A parte superior de cada vista sera costurada com ponto de interloque sobre a inferior
(CC), conforme Figuras 1 e 4 (CC);

7.4.3. Vistas formadas pelo prolongamento das frentes (CC), dobradas para a parte interna
(CC) da bata, da barra até a lapela, e estendendo-se até a costura da unido dos ombros (CC),
conforme Figuras 4 e 5 (CC).

7.4.4. Seréo transpassadas conforme cota L19 da Figura 6 (CC) e fechadas por botdes de
massa, conforme a Tabela 6 (CC), costurados na vista esquerda da peca, conforme Figuras 1 e 5
(CC).

7.4.5. Os caseados devem ser feitos sobre a vista direita, na posicdo vertical (CC),
conforme Figuras 4 e 5 (CC).
7.45.1. O caseado mais proximo a barra de ser feito na posi¢éo horizontal (CC).

7.4.6. Possui em ambas as vistas uma pence para melhor ajuste do busto (CC), conforme
Figuras 4 e 5 (CC).

7.4.7. Possui em ambas as vistas uma prega vertical (CC), localizada na parte inferior (CC)
para adaptacdo ao desenvolvimento da gestacdo (CC), conforme Figuras 4 e 5 (CC).
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7.4.8. Possui um botdo reserva localizado no prolongamento da vista esquerda, conforme
Figura 4 (CC).

7.5.  Tiras de ajuste:
7.5.1. Possui um par de tiras para ajuste da bata ao corpo, conforme Figuras 1 e 5 (CC).

7.5.2. Cada tira é constituida por uma fita dublada do mesmo tecido da bata, com medidas
conforme Figura 5 (CC).

7.5.3. As tiras sdo costuradas no fechamento lateral da bata e posicionada na juncdo das
partes superior e inferior da vista frontal, conforme Figura 5 (CC).

7.6. Mangas:

7.6.1. A juncdo da manga com o corpo da bata deve ser feita com costuras rebatidas com 2
agulhas (CC).

7.6.2. A bainha da manga devera ser feita conforme cota L14 da Figura 5 (CC).

7.6.3. Abertura da manga conforme cota L31 da Figura 9 (CC).
7.7.  Bolso:

7.7.1. Possui um bolso retangular ao lado esquerdo (CC), sem portinhola fixado com
costuras duplas (CC), posicionados conforme Figura 7 (CC) e com medidas conforme Figura 8

(CC).

7.7.2. O bolso possuird chanfros nas quinas inferiores (CC), de acordo com a Figura 8
(CC).

7.8. Costas:

7.8.1. Costas inteiras (CC), com pala externa a altura das espaduas (CC), conforme Figura
9 (CC).

7.8.2. Devera possuir pences para melhor ajuste na cintura (CC), conforme Figura 9 (CC).
7.8.3. A base da pala distara da base da gola conforme, legenda L30 da Figura 9 (CC).
7.9. Costuras:

7.9.1. Os pespontos da bata terdo que contar 5 pontos por centimetro (CC) distando em
relacdo as bordas as medidas apontadas na Tabela 8, conforme Figura 10 (CC).

7.9.2. As costuras de fechamento da extremidade das mangas e dos cantos do bolso deverédo
possuir travetes como medida de reforgo, conforme Figuras 4 e 7 (CC).

7.9.3. O fechamento lateral da bata devera ser feito com interloque (CC).
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7.9.4. Bainha da barra do tipo fralda (CC), feita com embainhador conforme Figura 9 (CC).

8. DESENHO TECNICO

8.1.  Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC)

Figura 1 — Viséo geral da bata.

a D

Figura 2 — Gola
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Figura 3 — Detalhes da confeccéo da gola.
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Figura 4 — Avesso da vista frontal.
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Figura 5 — Detalhes da abertura frontal.
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Figura 6 — Detalhe do transpasse.
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Figura 7 — Posicionamento do bolso.

v

Y

1
1
1
TR e e e RS
1 I
1 1
)| 1 1
o~ 1 1
-l b | Y
(. I

1

1

1

L23
L

Documento: ANEXO Il AO TR - ESPECIFICAGAO PARTE 4 - Pagina 8/143 - Hash MD5: 1d561dfbal5dee5dd0f2e6148b58f8be



Pégina 11 de 17
Especificacdo Técnica FAB-V-006/2025
Figura 9 — Detalhes das costas.

~

Detalhe da pence no avesso da peca
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Figura 11 — Medidas basicas (frente).
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Figura 13 — Medidas basicas (mangas e costas).

Figura 14 — Detalhes do botéo.

%
9
A | CORTE AA

Q. MEDIDAS

9.1. Deveréo ser cumpridas as obrigacGes da Portaria n°® 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabulario de metrologia, bem como da Portaria n°® 150, também do
INMETRO, de 29 de marco de 2016;

9.2.  Deverédo ser verificados os equipamentos utilizados para medi¢do que constam na Tabela 1
na Especificacdo FAB-EXM-001.
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Tabela 7 — Medidas Comuns - Legenda de cotas das Figuras 1 a 9 (medidas e mm)

Cota Medidas Comuns Toleréncia | 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54

L1 | Comprimento superior +8 | 340|360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500 | 520
da gola (CC)

Lo | Comprimento inferior +8  |320|340 | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500
da gola (CC)

L3 | Ponta da gola (CC) +3 60 | 60 | 60 | 60 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65

L4 | Largura da lapela (CC) +2 35 |3 [ 3 (3 |3 |3 |3 |3 ]335

L5 |Diferencaentreaponta |, 4 15|15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15
e 0 centro da gola (CD)

Le | Larguradajuncio da +2 | 35|35 |35 |35|35|35|35|35| 35| 35
lapela ao ombro (CD)
Largura minima do

L7 | prolongamento das +3 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50
frentes (CD)

Lg | Distancia do botdo +3 |50 |50 |50 |50 |5 |50|50 |50 |50]50
reserva a barra (CD)

Lg | Larguradas pregas 3 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 65 | 65 | 65 | 65
verticais (CC)

L1o | Comprimento da pence +5 100 | 100 | 110 | 110 | 120 | 120 | 130 | 130 | 140 | 140
do busto (CC)
Distancia entre a pence

L1 | &@costura de unido da +3 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50
manga com a lateral
(CC)
Profundidade da pence

L12 | 4 busto (CO) +1 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10
Distancia da prega

L13 | vertical ao fechamento +5 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190
lateral (CC)

L14 | Bainha da manga (CC) +2 25 | 25 | 25 | 25 | 25 |25 |25 |25 |25 | 25
Distancia entre o0s

L15a | botdes (parte superior) 4 80 | 80 | 80 | 80 | 8 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80
(CC)
Distancia entre os

L15b | botdes (parte inferior) +4 80 | 80 [ 80 | 80 |80 |80 | 8 | 8 | 8 | 8
(CC)
Distancia entre o

L16 | dltimo botdo e a barra 5 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100
(CC)

Lq7 | Larguradatirade £2 |20 |20 |20 |20 |20 |20 | 20 | 20 | 20 | 20
ajuste (CC)

L1g | Comprimentodatirade | o4 | 760 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700
ajuste (CC)

L19 (ng“rado transpasse +2 | 35|35 |35 |35|35|35|35|35| 35| 35

Loo | Distancia dobolso ao £2 | 35|40 |40 | 40 | 40 | 40 | 50 | 50 | 50 | 65
centro (CC)
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Cota Medidas Comuns Tolerancia | 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54

Lp1 | Distancia do bolso ao +2 15|15 15|15 |15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15
primeiro botéo (CC)

L22 | Largura do bolso (CC) +5 110 | 110 | 120 | 120 | 120 [ 130 | 130 | 130 | 130 | 130

L23 | Altura do bolso (CC) +3 120 | 120 | 130 | 130 | 130 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140

L24 | Chanfros (CC) +2 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20

Log | Largura da bainha do +2 15|15 |15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15
bolso (CD)

Log | Alturada pala das +5 100 | 100 | 100 | 100 | 200 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120
costas (CC)

L27 (Acbg;t“rada manga +5 150 | 155 | 160 | 165 | 170 | 175 | 180 | 185 | 190 | 195

Log | Distancia dabarra a +5 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180
pence traseira (CC)

L29 (Ac't(‘:J)rada pence traseira +8 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 260 | 260 | 260
Distancia da costura

L30 | lateral ao centro da +5 100 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180
pence traseira (CC)

L31 | Profundidade da pence +2 10 |10 [ 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10
traseira (CC)

Tabela 8 — Afastamento do pesponto em relacdo as bordas — Legenda de cotas da Figura 10

(medidas e mm)

. Tipode | Afastamento
Cota Localizacao do pesponto costura da borda
1 Juncéo da gola ao corpo da bata (CC) Simples 15
2 Acabamento da gola e lapela (CC) Simples 7,0
3 Juncéo das mangas ao corpo da bata (CC) Simples 7,0
4 Acabamento da tira de ajuste (CC) Simples 7,0
5 Acabamento do bolso (CC) Dupla ég
6 Fechamento frontal (CC) Simples 7,0
7 Barra da bata (CC) Simples 7,0
8 Juncdo da pala as costas (CC) Simples 15
9 Juncéo das partes superior e inferior (CC) Simples 7,0

Obs.: Nao havera tolerancia para as medidas expressas nesta Tabela.
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Tabela 9 — Medidas Bésicas — Legenda de cotas das Figuras 12 e 13 (medidas em mm)

Cota| Medidas Bésicas | Tolerdncia | 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54

A | Busto (CC) +12 460 | 480 | 500 | 520 | 540 | 560 | 580 | 600 | 620 | 640
Largura da unido das

B | partes superior e +12 450 | 470 | 490 | 510 | 530 | 550 | 570 | 590 | 610 | 630
inferior (CC)

c | Comprimento da +16 | 650|660 | 670 | 680 | 690 | 700 | 710 | 720 | 730 | 740
frente (CC)

D | llharga (CC) +9 360 | 365 | 370 | 375 | 380 | 385 | 390 | 395 | 400 | 405

E | Ombro (CC) +3 120 | 125 | 130 | 135 | 140 | 145 | 150 | 155 | 160 | 165

F | Manga (CC) +5 205 | 210 | 215|220 | 225 | 230 | 235 | 240 | 245 | 250

G | Altura da cava (CC) +6 215 | 215 | 220 | 230 | 230 | 240 | 250 | 250 | 260 | 260

H g;)sq‘a‘;”me”m das +16 | 675|685 |695 | 705 | 715 | 725 | 735 | 745 | 755 | 765

[ Largura das Costas +9 355 | 365 | 375|385 | 395 | 405 | 415 | 425 | 435 | 445
Largura da barra

J | traseira (esticada) +12 500 | 510 | 520 | 530 | 540 | 550 | 560 | 570 | 580 | 590
(CC)
Largura da meia

K | barra frontal + 10 430 | 440 | 450 | 460 | 470 | 480 | 490 | 500 | 510 | 520
(esticada) (CC)

10. Etiqueta

10.1. A etiqueta de conservacao devera atender ao disposto na Portaria n® 118, de 11 de marco de
2021, do INMETRO.

10.2. A etiqueta de identificacdo devera seguir o seguinte modelo:

Figura 15 — Etiqueta de Identificagéo.

uy

Razao Social ou
Nome Fantasia

PRODUTO CNPJ
FAB
USO EXCLUSIVO Feito no Brasil
Part Number Lote / Ano
Tamanho N° Contrato
Frente Verso

10.3. Caso haja a necessidade de uso de prendedores para estruturar a bata em sua embalagem,

estes ndo poderdo ser metalicos, para se evitar manchas de ferrugem no tecido (CC).
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Criada em 08 de maio de 2025.

Elaborado por:

Documentn assinado digitalmente

Eéx b PRISCILA GUERREIRO SCHEIFFER
g » Data: 12/06/2025 14:36:33-0300

verifique em https:/ /validar.iti.gov.br

PRISCILA GUERREIRO SCHEIFFER Cel Int
Chefe da Divisdo de Padronizacao (AB2)

Documentn assinado digitalmente

Eéx b LUCAS AVNERS SILVA FEIO
g » Data: 16/05/2025 08:04:08-0300
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LUCAS AVNERS SILVA FEIO 2° Ten QOCON PRU
Chefe da Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Documentn assinado digitalmente

Eéx b BRUNG FELIPE FREIRES DA SILVA
g » Data: 09/05/2025 11:00:41-0300

verifique em https:/ /validar. iti.gov.br

BRUNO FELIPE FREIRES DA SILVA 3° Sgt QSS SDE
Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Aprovo:

Documentn assinado digitalmente

AL b DELMO SIFRONIO FREIRE
g » Data: 02/07/2025 14:40:45-0300

verifique em https:/ /validar.iti.gov.br

DELMO SIFRONIO FREIRE Cel INT
Subdiretor de Abastecimento
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COMANDO DA A

ERONAUTICA

DIRETCORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDARB) EMISSAO: 10/08/2022
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ VERSAQ: 03
NOMENCLATURA: CODIGO:

Calga feminina azul-aerondutica FAB-V-020

1. OBJETIVO

Esta especificacdo fixa as condiges minimas exigiveis para aceitagfio e recebimento da Calca

ferminina azul-acrondutica,
1.1. Aplicagio:

Militares do Corpo Feminino da Aeronsutica.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1.  Especificacdes Complementares:

FAB-T- 029 — Tecido azul aerondutica

2.2.  Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspe¢fo por amostragem no controle

e certificagdo de qualidade.

23. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragio (SDAB).

3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 1~ Relacio de Part Number

TAMANHO PART NUMBER

S0OB MEDRIDA FAB-V-020-SM
36 FAB-V-020-36
38 FAB-V-020-38
40 FAB-V-020-40
42 FAB-V-020-42
44 FAB-V-020-44

Bento
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TAMANHO PART NUMBER
46 FAB-V-020-46
48 FAB-V-020-48
50 FAB-V-020-50
52 FAB-V-020-52
54 FAB-V-020-54

Obs.: Para fins de catalogagdo, é obrigatério informar o niimero de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéneia, cddigo ou PN, por tamanhe ou numeragio).

4. CONDICOES GERAIS
4.1, Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisi¢iio:

4.1.1.1.  As amostras para exame deverdic ser entregues conforme disposigGes do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1.  As amostras para exame deverfo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versdo Corrigida: 1989, ou atualizacdes mais recentes.

4.1.3. A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divis&c de Padronizagio ¢ autorizacdo do Subdiretor.

4.2, Exames:

4.2.1.  As amostras retiradas na forma do item 4.1 serfio remetidas, para exames, 20
laboratério da SDAB ou a laboratério externo acreditado pelo INMETRO.

42.2. Serdo considerados dois critérios para a definigio do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a} Critério critico (CC) - parimetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
itern, cujo cumprimento deverd ser integral; e

b) Critério desejvel (CD) — parfimetro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
néo descaracterize a peca.

423. As caracteristicas bésicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentagio fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢io/recebimento do material.

424, As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagfio deversio, apds uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, fincionalidade e formato, ser verificadas para efeito de

aquisico/recebimento do material,
Pl
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4,2.5. Prova: A pega serd submetida 4 prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
caimento, o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre cutros aspectos da pe¢a em um
modelo humano, real. Caso algumas caracteristicas nfo estejam em conformidade com o padrio
exigido, a roupa provada devera passar por alterag@es e ser submetida a novo teste.

4.3, Defeitos:
As calgas deverfio estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

43.1. Tecido:

4.3.1.1.  Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria,

432, Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontas, caseados ¢ travetes com cores diferentes entre si na mesma peca ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

4.3.3. Aviamentos

43.3.1. M4 qualidade, mau acabamento, m4 apresentagio, deformidades, incidindo sobre
eles ¢ disposto no item 4.2.4,

434, A avaliagio dos defeitos deve ser feita de acordo com 2 Especificagio FAB-EXM-
001.

4.4. Conformidade e ndo conformidade

4.4.1, Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracterfsticas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices efou as exigéncias da presente especificacio.

442, Seré considerado nio conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras

submetidas a exame nfo satisfacam os indices efou as exigéncias da presente especificacio.

4.5. Requisitos Bisicos
451. A confecgiio obedecers ao modelo do Desenho Téenico, apresentando perfeito

acabamente, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTQ

O acondicionamento das pecas sers realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE

EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de

Administragiio (CC).
to ! .
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6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido
Tabela 2 — Caracteristicas do tecido principal.
Consumo .
Teci - i .
eeldo Compasicdo Largura Comprimento
Tecido azul asrondutica
Especificacio 100% Poliéster 1.500 mm 1.300 mm
FAB-T-029
Tabela 3 — Caracteristicas do teeido do forro,
Tecido Composicio Gramatura Armacio Aphlicacdo
Cés da cintura
: - o - 2 /4 <0 {cds pronto, -
Forro azul-aerondutica | 100% poliéster | 97 g/m? (+ 5%) Tela modelo social)
Bolsos
6.1.2. Entretela
Tabela 4 — Caracteristicas da entretela.
Tecido Composicio Aplicagiio
Entretela colante nfio tecida (TNT) 100% poliéster Cés ¢ vivos dos bolsos
6.1.3. Linhas
Tabela 5 — Caracteristicas das linhas,
l:istl;z? 1232::? Pg:;" Overloque | Interloque | Travete
Titule (CC) 30 120 30 120
Cor (CC) Pantone 19-4025 TC
Compasicio (CC) Pes/Alg,
Pontos p/cm (CC) 5.1 s s T 4 1T a4 T =

6.1.4, Aviamentos

Tabela 6 ~ Caracteristicas dos aviamentos.

Produto Consumo Tamanho Cor Aplicacio
Fecho metdlico I Padriio Latfio (CD) Cés da cinfura
, ‘s cac 44 - 130 mm =3 ..
Ziper de nailon 1 46 20 54 - 160 o & 3 Azul (CC) Gancho dianteiro

ot
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7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1, Para melhor entendimento do texto deverfio ser verificados os termos e definicdes constantes
no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecedo de Especificacio Téenica.

72. (Cés:

72.1. Cos anatdmico entretelado conforme Tabela 4 (CC) e forrado no avesso, conforme
Tabela 3 (CC).

7.2.2. Fechamento da vista direita sobre a esquerda por meio de um fecho metilico,
conforme Tabela 6 (CC).

7.2.3. Possui 8 passantes do mesmo tecido da calca, com medidas conforme a Tabela 7
o 7.2.3.1. Os passantes sdo costuradas com a extremidade inferior embutida sob o cés e
travetada internamente (CC) ¢ a parte superior travetada sobre o ¢6s (CC).

7.2.3.2. Os passantes sfio distribuidos proporcionalmente (CC).
7.3.  Gancho dianteiro:
73.1. Fechado por meio de ziper de ndilon, conforme Tabela 6 (CC).
73.2.  Abraguilha é travetada na extremidade inferior (CC).
7.4. Gancho traseiro:
7.4.1. Possui 1 pence de cada lado, centralizada acima do bolso (CC).
742, Possui 1 bolso de cada lado (CC).
7.5. Bolsos:

7.5.1 Os bolsos traseiros serdo embutidos, sem portinholas ou botdes (CC).
7.6. Pernas:

7.6.1.  Pernas retas (CC).

7.7.  Costuras:

7.7.1. O fechamento lateral e as entrepernas devem ser feitos em costura reta (CC).

7.7.2. Fechamento do gancho traseiro em ponto corrente “Ponto Cavale” de 2 agulhas
(CC).

7.7.3. Todas ag partes sfo overlocadas individualmente (CC).

Bordow %/@
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8. DESENHO TECNICO

8.1. Qs valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de mecﬁdas
disponivel no item 9 (CC)

Figura 1 — Visdo geral da calca.

\ Vista do dianteire Vista do traseira j

Figura 2 — Medidas bisicas

Y Vista do dianteiro Vizta da trageive / '.:"‘1;,
kK By
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Figura 3 - Detalhes da parte dianteira

s ™
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Figura 5 — Cintura avesso traseiro
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Figura 6 — Abertura

- ™

Fémes do coichete de ganche

Figura 7 —Fecho metilico

9. MEDIDAS

9.1, Deverdio ser cumpridas as obrigacdes da Portaria n° 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabulério de metrologia, bem como da Portaria n® 150, também do INMETRO,
de 29 de marco de 2016;

9.2.  Deverio ser verificados os equipamentos utilizados para medicio que constam na Tabela 1
na Especificacio FAB-EXM-001.

Tabela 7 — Medidas Comuns - Legenda de cotas das Figuras 1 a 6 (medidas e mm)

Medidas Tolerdncias Tamanhos

Comuns - |+ |36 38| 40| 42 )| 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54

Cota

A | Cintura{(CC}| 9 9 | 340 | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500 | 520

Bovicr e O
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Cota

Medidas
Comuns

Tolerdncias

Tamanhes

+

36

38

40

42

44

46

43

50

52

54

Quadril (CC)

11

11

480

500

520

540

560

580

600

620

640

660

Iharga sem
barra e sem
cds (CC)

23

23 11070

1075

108¢

1115

1120

1125

1160

1165

1170

1175

Entrepernas
(9]

17

17

830

830

830

860

860

860

890

890

890

890

Largura da
boca da calga
(D)

194

198

202

206

210

214

218

222

226

230

Largura do
c0s (CC)

40

44

40

40

40

40

40

40

Gancho
dianteiro sem
cos (CC)

6 | 270

275

280

285

290

295

300

305

310

315

Gancho
traseiro sem
cds (CC)

8 |365

370

375

380

385

390

395

400

405

410

Coxaa30
mm do
gancho (CD)

7 1300

310

320

330

340

350

360

370

380

390

Largura dos
passantes

(CD}

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

Disténcia da
pence traseira
& costura
central (CC)

4 110

115

126

125

130

135

140

145

150

155

Disténcia da

pence traseira

ao holso
(€O

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

Profundidade
da pence
trageira (CD)

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

Largura do
recurso (CD)

30

30

30

30

30

30

30

6

30

Comprimento
do bolso

(CC)

4 1220

220

220

220

220

220 | 220

220

220

220

F

o
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16. ETIQUETA

10.1. A etiqueta de conservagio deverd atender ao disposto na Portaria n® 118, de 11 de margo de

2021, do INMETRO.

10.2. A etiqueta de identificagio devera seguir o seguinte modelo:

Figura 8 — Etiqueta de Identificaciio.

=

Razdo Social ou
] Nome Fantasia.
PRODUTO
FAB CNP.
USO EXCLUSIVO . N
Bar Numbar Feito no Brasl
Tamanto Lote f Ano
Frente Vearso

-~

(EINY)

Data: 10 de agosto de 2022,
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Elaborade por:

L Q’VML- v'\_.:m.: # . Q"“ )
CARLA CRISTINA LOUREIXO BRUNO CDSTA Ten Cel Int
Chefe da Divisdo de Padronizagio (AB2)

@M}
CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Segdo de Pesquisa e Especificagio (AB2-1)

BRUNO FELIPE FREIRES DA SILVA 3° Sgt QS8 SDE
Se¢do de Pesquisa ¢ Especificagio (AB2-1)

Ap;evb:,

H

Brig Int GILSON ALVES DE ALMEIDA JUNIOR
Subdiretor de Abastecimento

N

Publicade no Boletim do Comando da Aerondutica n: , de de

de 2022,



COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) - EMISSAO: 12/09/2022
SECAQ DE PESQUISA E ESPEClFICACAO VERSAO: 02
NOMENCLATURA: CODIGO:

Calga feminina branca: ' FARB-V-021

1. OBJETIVO

Esta especificacio fixa as condigies minimas exigiveis para aceitacdio e recebimento da Calga
feminina branca,

1.1. Aplicagio:
Fabela 1 - Aplicacéio

Usudrias . Uniforme

Militares do Corpo Feminino da Aerondutica. 13°

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1. Especificagbes Complementares:
FAB-T-030 - Tecido branco (100% Poliéster).

2.2,  Plano de Amostragem:; ABNT/NBR 5425 - Guia para inspegio por amostragem no controle
¢ certificaglio de qualidade. '

23. MCA 1681 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragio (SDAB).

3. NUOMEROS DE CATALOGACAQ
Tabelz 2 — Relaciio de Part Number

TAMANHO PART NUMBER
- SOB MEDIDA FAB-PP-075-SM
36 FAB- PP-075-36

38 FAB- PP-075-38

40 FAB- PP-075-40

42 ' FAR- PP-075-42

- 44 FAB- PP-075-44

46 FAB- PP-075-46

48 "FAB- PP-075-48

- 50 FAB- PP-075-50

52 FAB- PP-075-52

54 FAB- PP-075-54
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Obs.: Pata fins de catalogagdie, é obrigatdrio informar o niimero de controle utilizado na linha de
produgfio da empresa (n.° de referéncia, codigo ou PN, por tamanhe ou numeragiio).

4. CONDICOES GERAIS
4.1, Amostragem:

41.L Amostras de aquisicio:

4.1.1.1.  As amostras para exame devero ser entregues conforme disposiches do Edital do

Processo.
4.1.2. ~ Amaostras de recebimento:

4.1.2.1.  As amostras para exame deverfo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versfo Corrigida:; 1989, ou atualizacdes mais recentes.

4.1.3. A amostragem poderd variar (aumentar) a critétio da SDAB, mediante justificativa
da Divisio de Padronizagio e autorizagiio do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serfio remetidas, para £Xames, ao
laboratério da SDAB ou a laboratério externo acreditado pelo INMETRO,

422,  Berdio considerados dois critérios para a definigéio do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parimetro considerado imprescindivel para o bem desempenho do
item, cujo cumprimento deverd ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
nip descaracterize a peca.

42.3. As caracteristicas bésicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentagio fornecida por laboratrio externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisigBo/recebimento do material.

42.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagfo deverfo, apos uma andlise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, fancionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicéo/recebimento do material,

4.2.5. Prova: A pega sera submetida & prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
caimento, o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre cutros aspectos da pega em um
modelo humano, real. Caso algumas caracteristicas nfo estejam em conformidade com o padrio
exigido, a roupa provada deverd passar por alteragBes e ser submetida a novo teste.

Pégina 2 de 11
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4.3. Defeitos:
As calgas deverfio estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

43.1, Tecido:

4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria,

4.3.2. Costuras:

. 4321, Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

433, Aviamentos

43.3.1. M4 qualidade, mau acabamento, ma apresentagio, deformidades, incidindo sobre
eles o disposto no item 4.2.4. :

434. A avaliacio dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagio FAB-EXM-
001,

4.4. Conformidade e nio conformidade

4.4.1. sSerd considerado em conformidade o material entregue cujas caracterigticas das
amostras submetidas a exame satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagfo.

442 Serd considerado nfio conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame nfo satisfacam os Indices efou as exigéneias da presente especificacéio.

4.5. Requisitos Bisicos

4.5.1. A confecglio obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos téenicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC),

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas serd realizado de acorde com o MCA 1681 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragio (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

F
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6.1.1, Tecido
Tabela 3 — Caracteristicas dos tecidos empregados.
Tecido Composicio
Tecido branco :
Especificagéo 100% Poliéster
FAB-T-030
Tabela 4 — Caracteristicas do tecido do forro.
Tecido Composicio Gramatura Armacio Aplicaciio
Cés da cintura
Forro brance ~ | 100% poliéster | 97 g/m? (£ 5%) Tela (cos pronto,
modelo secial)
6.1.2. Entretela
' Tabela 5 — Caracteristicas da entretela,
Tecido Composicio Aplicacio
Entretela colante nfo tecida (TNT) 100% poliéster Cos
6.1.3.  Linhas
Tabela & — Caracteristicas das linhas.
. Pesponto P'esponl:u 1_}01“0 Overlogque | Interloque | Travete
externo | interno fixo
Titulo (CC) 80 120 80 120
Cor (CC) Branca
Cuompaosicio (CC) Pes/Alg.
Pontos p/cm (CC) 5 1 5 1577 4 | 4 [ -
6.14. - Aviamentos
Tabela 7 — Caracteristicas dos aviamentos,
Produto Consumo Famanho Cor Aplicacio
Fecho metalico 1 Padrio Latfio{CD) | Cods da cintura
; 362044 - 130 mm +3 Branco N
Ziper de nailon 1 26 o0 54 - 160 mm £ 3 (CC) Gancho dianteiro

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1, Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados os termos ¢ definigBes constantes

no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confeccéio de Especificagio Técnica.
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7.2. Cés:

7.2.1.  Cobs anatGmico entretelado conforme Tabela 5 (CC) ¢ forrado no avesso, conforme
Tabela 4 (CC). :

7.2.2.  Fechamento da vista direita sobre a esquerda por meio de uwm fecho metalico,
conforme Tabela 7 (CC), :

7.2.3. Possui 8 passantes do mesmo tecido da calga, com medidas conforme a Tabela 8
e 7.2.3.1. Os passantes sfio costuradas com a extremidade inferior embutida sob o cés e
travetada intemamer}te (CC) e a parte superior travetada sobre o ¢ds (CC).

7.2.3.2, Os passantes sfo distribuidos proporcionalmente (CC).
7.3.  Gancho dianteiro:
7.3.1.  .Fechado por meio de ziper de niilon, conforme Tabela 7 (CC).
7.3.2.  Abraguilha é travetada na extremidade infer.‘ior (CO).
74. Gancho traseira:
7.4.1. Possul 1 pence de cada lado (CC).
7.5. Pernas:

7.5.1.  Pernas retas (CC),

7.6. Costuras:

7.6,1. O fechamento lateral ¢ as entrepernas devem ser feitos em costura reta (CC).
7.6.2.  Fechamento do gancho traseiro em ponto corrente “Ponto Cavalo” de 2 agulhas
(CC).

7.63.  Todas as partes s80 overlocadas individualmente (CC).

8. DESENHO TECNICO

8.1, Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC). 25
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Figura 1 — Visfo geral da calca.

\ Vista o diain " Vistd dotysselin /‘

Figura 2 — Medidas basicas

~
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Figura 3 — Detalhes da parte dianteira

J

Figura 4 — Detalhes da parte traseira

.

™

Fignra § — Cintura avesso fraseiro

/’“
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Figura 6 — Abertura

TBmea do culchute ts gancho.

Figura 7 —Fecho metilico

Lt

¢
1
9. MEDIDAS : ' \ )
9.1. Deverdo ser cumpridas as obrigagSes da Portaria n® 232 do INMETRO, de 08 de maio de

2012, referente ao vocabuldrio de metrologia, bem como da Portaria n® 150, também do INMETRO,
de 29 de margo de 2016;

|
' ' Macho Famea

9.2. Deverio ser verificados os equipamentos utilizados para medigfio que constam na Tabela 1
na Especificagio FAR-EXM-001.
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Tabela 8 - Medidas Comuns - Legenda de cotas das Figuras 1 a ¢ (medidas e mm)

Medidas Tolerincias Tamanhos
Cota

Conruns - | + | 36138 |40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54

Cintura (CCY| 9 9 | 340 1 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500 § 520

B | Quadrii(CC)| 1t 11 1 480 | 500 | 520 | 540 | 560 } 580 | 600 | 620 { 640 | 660

Hharga sem

C | barraesem | 23 | 23 |1070]1075}1080|1115}1120} 1125 |1160|1165{1170{1175
' cbs (CC) :

D EDTEPS“ B 17 1 17 %30 830|830 | 860 | 860 | 860 | 890 | 890 | 890 | 890

Largura da
E (bocadacalcal 4 4 | 194 ] 198 } 202 [ 206 | 210} 214 | 218 | 222 | 226 1 23D
(C

Largura do
cos (CCH

Gancho

G |dianteiro sem| 6 6 (270275280 | 285]290 | 295 [ 300 { 305 | 310} 315
cos (CC)

Gancho
H | traseiro sem 8 8 [ 365|370 | 375380 | 385|390 (395 400 | 405 | 410
cos (CC)

Coxaa 30

1 mm do 7 7 [ 3001310 | 320 | 330 | 340 | 350 | 360 | 370 | 380 | 390
gancho (CD)

Largura dos :
J passantes I 1 1001010031010 104% 10|10 ] 10
(CHY

Distancia da
pence traseira
& costura
central {CC)

4 4 [ 110 ) 115 | 120 | 125 |1 130 | 135 | 140 { 145 | 150§ 155

Comprimento

L | dapence | 2 | 2 (60 | 60 [ 60 | 60 | 60 | 60. | 60 | 60 | 60 | 60
(€O

Profundidade
M da pence 2 2 10 (10|10} 1010 ] 10|10+ 10§ 10 | 10
traseira (CD)

Largura do
recurso (CD)
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10. ETIQUETA

10.1. A etiqueta de conservagiio deverd atender ao disposto na Portaria 11° 118, de 11 de marco de
2021, do INMETRO.

10.2. A etiqueta de identificagio deverd seguir o seguinte modelo:

Figura 8 — Etiqueta de Fdentificacio,

-~

Y

Fizgo Sosial oy |
Nooie, Fenlasia
PRODUTO. .

FAB GNFS

Fefio no Brast
Ligtey {Anit

Ve

Data: 12 de seternbro de 2022.
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Elaborade por:

i y oy Qe -
CARLA CRISTINA LOUREIRO BRUNO COSTA Ten Cel Int
Chefe da Divisio de Padronizagio (AB2)

CAMILA VASCONCELOS CORREA 1°Ten QOENG QUI
Chefe da Secéio de Pesquisa e Especificaciio (AB2-1)

BRUNO FELIPE FREIRES DA SILVA 3° 85gt QSS SDE
Segiio de Pesquisa e Especificagio (AB2-1)

Aprovor,
!
¢
!
|

Brig Int GILSON AL?JES E ALMEIDA JUNIOR
Subdiretor de Abastecimento

Publicado no Beletim do Comando da Aerondutican® ,de  de de 2022.



COMANDO DA AERONAUTICA ’
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 23/02/2023
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Calca masculina azul-aerondutica FAB-V-024

1. OBJETIVO

Esta especificacdo fixa as condi¢des minimas exigiveis para aceitacio e recebimento da Calca azul-

aeronautica.

1.1. Aplicagao:

Tabela 1 - Aplica¢ao

Usuarios

Uniforme

Militares da FAB do | Uniforme historico de guarda cerimonial, 2°, 3°, 4°, 5°,
grupamento masculino. 6°,7° 14°,16°¢ 17°

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1.  Especificacdes Complementares:

FAB-MP-004 — Tecido azul-aeronautica.

2.2. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspe¢do por amostragem no controle

e certificacdo de qualidade.

23. MCA 168-1 — MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da

Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragdo (SDAB).

3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 — Relacio de Part Number

TAMANHO PART NUMBER
Sob Medida, em conjunto com tanica
masculina azul-aerondutica para| FAB-C-036-SMTG
graduados

o

Pagina 1 de 13
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TAMANHO PART NUMBER

Sob Medida, em conjunto com tanica

masculina azul-aerondutica com| FAB-C-036-SMTP

passantes para platina dura de encaixe
34 FAB-C-036-34
36 FAB-C-036-36
38 FAB-C-036-38
40 FAB-C-036-40
42 FAB-C-036-42
44 FAB-C-036-44
46 FAB-C-036-46
48 FAB-C-036-48
50 FAB-C-036-50
52 FAB-C-036-52
54 FAB-C-036-54
56 FAB-C-036-56

Obs.: Para fins de catalogacdo, ¢ obrigatorio informar o niimero de controle utilizado na linha de
producgdo da empresa (n.° de referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisicao:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢des do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida: 1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.1.3. A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisao de Padronizagao ¢ autorizagdo do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratério da SDAB ou a laboratdrio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e
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b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a pega.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentacao fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicao/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagdo deverdo, apds uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicao/recebimento do material.

4.2.5. Prova: A peca sera submetida a prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
caimento, o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da pega em um
modelo humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrao
exigido, a roupa provada devera passar por alteragdes e ser submetida a novo teste.

4.3. Defeitos:
As calgas deverao estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):
4.3.1. Tecido:

4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

4.3.1.2. A revisdo das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e acabamento, ¢ de
responsabilidade do confeccionista. Qualquer discrepancia encontrada deverd ser comunicada
imediatamente a SDAB, antes de ser efetuado o corte.

4.3.2. Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

4.3.3. Aviamentos

4.3.3.1. Ma qualidade, mau acabamento, ma apresentagdo, deformidades, incidindo sobre
eles o disposto no item 4.2.4.

434, A avaliagdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificacio FAB-EXM-
001.

4.4. Conformidade e nido conformidade

4.4.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices ¢/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.42. Sera considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame nao satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

-
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4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confeccdo obedecera ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas sera realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragao (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido
Tabela 3 — Caracteristicas do tecido empregado.
Tecido Composicao Consumo
POSI¢ Largura | Comprimento
Tecido azul aeronautica 0
Pé{)i(e?sfer 1.470 mm 1.950 mm
Especificagdo: FAB-MP-004
6.1.2. Forro de bolso
Tabela 4 — Caracteristicas do forro.
Armadura Composicao Gramatura Cor
55% Algodao e .
. + 59 -
Tela 45% Polidster 97g £ 5% Azul-Marinho
6.1.3. Linhas
Tabela 5 — Caracteristicas das linhas.
Pesponto P‘esp onto | Ponto Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira | Travete
externo interno fixo

Titulo (CC) 120
Cor(CO) Azul
Composigio (CC) pol./alg.
Pontos p/ecm (CC) 4 | 5 | 4 | 4 5 -- -- --
N° da agulha 80
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6.1.4. Aviamentos
Tabela 6 — Caracteristicas dos aviamentos.
Produto Composicao Tamanho Cor Aplicacao consumo
Fecho metalico Latdo I5mm Prata (CD) C.OS da 1
cintura
34 a0 44 -160
Ziper com deslizamento . =
n Poliéster/ 46 ao 56 -180 Gancho
pratico com trava Azul (CC) | . . 1
automética Nylon mm dianteiro
' (tolerancia:+20m
m)
Largura:
900 mm a 1500
) 100% Branca Cos da mm
Entretela colante tecida Algodao 40 mm (CD) cintura Comprimento:
200mm

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1.  Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados os termos e defini¢des constantes
no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecc¢ao de Especificacdo Técnica.

7.2. Cés:
7.2.1. Cos entretelado e forrado no avesso, conforme Tabela 6 (CC).

7.2.2. Fechamento da vista esquerda sobre a direita por meio de um fecho de latdo,
conforme figuras 6 ¢ 7 (CC).

7.2.3. Possui 8 passantes do mesmo tecido da calga, com medidas conforme a Tabela 6
(CO).
7.2.3.1. Os passantes sdo costuradas com a extremidade inferior embutida sob o cos
(CO).
7.2.3.2. Os passantes sdo posicionados da seguinte maneira (CC): dois na frente,

centralizados um em cada lado; um em cada lateral, na juncao do traseiro com o dianteiro; dois na
parte traseira, na direcdo das pences; dois proximos a costura do gancho traseiro, conforme a
Figuras 3 e 4 e Tabela 6.

7.3.  Gancho dianteiro:
7.3.1. Fechado por meio de ziper, conforme Tabela 6 (CC).
7.3.2. A braguilha ¢ travetada na extremidade inferior (CC).
7.3.3. Possui dois bolsos porta-moedas (CC).

-
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7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

8.

8.1.

Gancho traseiro:
7.4.1. Possui 1 pence de cada lado (CC).
7.4.2. Possui 1 bolso de cada lado (CC).
Bolsos:
7.5.1. Os bolsos porta-moedas possuem as extremidades travetadas (CC).
7.5.1.1. Cada bolso ¢ localizado entre dois passantes (CC).
7.5.2. Os bolsos traseiros serdo embutidos, sem portinholas ou botoes (CC).
7.5.2.1. Possuem um vivo, conforme figura 4 (CC).
Pernas:
7.6.1. Pernas retas (CC).
Costuras:
7.7.1. O fechamento lateral da calga deve ¢ feito com interloque (CC).
7.7.2. As costuras simples e refor¢adas no fundilho, gancho, ilharga e entrepernas (CC).

7.7.3. O acabamento das costutras internas ¢ overlocado (CC).

DESENHO TECNICO

Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas

disponivel no item 9 (CC).

’gi K Vista do dianteiro Vista do traseiro J

Figura 1 — Visao geral da cal¢a.
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Figura 2 — Medidas basicas

~

Vincos

k Vista do dianteiro Vista do traseiro /

Figura 3 — Detalhes da parte dianteira
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Figura 4 — Detalhes da parte traseira

N h

i L ] {IIE
Ls
& | 1§

Figura 5 — Cintura avesso traseiro
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Figura 6 — Abertura (avesso)

/

Macho do colchete de gancho

Figura 7 —Fecho metalico

q:— |
— L a
—

Macho Fémea

I

9. MEDIDAS

9.1. Deverdo ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n° 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabuldrio de metrologia, bem como da Portaria n° 150, também do
INMETRO, de 29 de mar¢o de 2016;

B
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9.2. Deverao ser verificados os equipamentos utilizados para medi¢do que constam na Tabela 1
na Especificacdo FAB-EXM-001.

Tabela 7 — Medidas Basicas — Legenda de cotas das Figuras 2, 3 e 5 (medidas em mm)

Cota Medidas Comuns Tolerancias Tamanhos
- + 34 36 38 40 42 44
A Cintura (CC) 10 10 | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460
B Quadril (CC) 11 11 | 460 | 480 | 500 | 520 | 540 | 560
C ITharga sem barra (CC) 23 23 11090 | 1095 | 1100 | 1105 | 1160 | 1165
D Entrepernas (CC) 18 18 | 840 | 840 | 840 | 840 | 890 | 890
E Gancho dianteiro (CC) 6 6 280 | 285 | 290 | 295 | 300 | 305
F Gancho traseiro (CC) 8 8 380 | 385 | 390 | 395 | 400 | 405

G Coxa a 30 mm do gancho (CD) 7 7 290 | 300 | 310 | 320 | 330 | 340

H Largura da boca da calga (CD) 4 4 238 | 242 | 246 | 250 | 254 | 258

I Ziper 3 3 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150

J Abertura do bolso relogio (CD) 2 2 90 90 90 90 90 90

Distancia do bolso relégio a
braguilha (CD)

L Abertura do bolso traseiro (CD) 3 3 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130

M Proﬁmdldade(éllo);)olso traseiro 3 3 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150

o
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( Tabela 7 - Continuacao)

Medidas Comuns Tolerancias Tamanhos
Cota - + 46 48 50 52 54 56
A Cintura (CC) 10 10 480 500 520 540 560 580
B Quadril (CC) 11 11 580 600 620 640 660 680
C ITharga sem barra (CC) 23 23 1170 | 1175 | 1230 | 1235 | 1240 | 1245
D Entrepernas (CC) 18 18 890 890 940 940 940 | 940
E Gancho dianteiro (CC) 6 6 310 | 315 | 320 | 325 330 | 335
F Gancho traseiro (CC) 8 8 410 | 415 420 | 425 430 | 435
g | Coxaaddmmdogancho |55 | 355 360 | 370 | 380 | 390 | 400
(CD)
p | Larguradabocadacalea | 4 | 262 | 266 @ 270 | 274 | 278 | 282
(CD)
I Ziper 3 3 180 180 180 180 180 180
j | Aberturadobolsorelégio | 2 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100
(CD)
Distancia do bolso relogio
K 4 braguilha (CD) 2 2 90 95 100 105 110 115
L Abertura do bolso traseiro 3 3 140 140 140 140 140 140
(CD)
m | Profundidade do bolso 3 3 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160
traseiro (CD)
Tabela 8 — Medidas dos Detalhes — Legenda de cotas das Figuras 4 a 6 (medidas em mm)
. - Tolerancia ) .
Cota Medidas Basicas n Dimensao
L1 Largura dos passantes (CC) 1 1 10
L2 Largura do cos (CD) 1 1 40
L3 Comprimento da pence (CC) 2 2 60
L4 Largura das pences (CD) 2 2 10
L5 Largura do recurso (CD) 2 2 30
L6 Profundidade dos bolsos porta-moedas (CC) 3 3 120

[
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10. ETIQUETA

10.1. As etiquetas devem cumprir as obrigagdes descritas na Portaria n® 118, do INMETRO de 11
de margo de 2021 Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

10.2. A etiqueta de identificagcdo devera seguir o seguinte modelo:

Figura 10 — Etiqueta de Identificacao.

( ™
3
14 Razéo Social ou
! Nome Fantasia
PRODUTO
FAB CNPJ
US0 EXCLUSIVO 3 )
Part Number Feito no Brasil
Tamanho Lote / Ano
Frente Vérss

Data: 23 de fevereiro de 2023.

Elaborado por:

Documentn assinado digitalmente

w b ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS
g Ll Data: 27/06/2023 13:46:38-0300
Verifique em https:/ /validar.iti.gov.br

ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS Maj QOINT FSU
Chefe da Divisdao de Padronizagdo (AB2)

Documento assinado digitalmente

Vb FELIPE CAVALCANTE PONTES
g » Data: 20/03/2023 10:02:33-0300

Verifique em https:)/ /validar.iti. gov.br

FELIPE CAVALCANTE PONTES 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Secao de Pesquisa e Especificagao (AB2-1)

—

BRUNO FELIPE FRE SILVA 3° Sgt QSS SDE
Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)
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Aprovo:

Assinado digitalmente por GILSON ALVES DE
ALMEIDA JUNIOR:52106101600

GILSON ALVES DEgvczr ojer vrasi ovmuorsese
ALMEIDA JUNIOR: S it =
52106101600  Loafaio b bl s
Brig Int GILSON ALVES DE ALMEIDA JUNIOR
Subdiretor de Abastecimento

aqui

Publicado no Boletim do Comando da Aeronautica n°:
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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 11/12/2025
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 06
NOMENCLATURA: CODIGO:

Macacio verde de voo FAB-V-072

1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa as condigdes minimas exigiveis para aceitagdo e recebimento do
macacdo de voo.

1.1. Aplicagdo:

Tabela 1 - Aplicacido

Usuarios Uniforme

Oficiais

Suboficiais

Sargentos

Cadetes

Alunos (as) da EEAR
Cabos

Soldados

Taifeiros

80

2.  NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1. Na aplicacdo desta Norma ¢ necessario consultar a relacdo de documentos abaixo, que
serdo utilizados na confec¢do e avaliagdo do produto. Serdo aceitas normas equivalentes ou

versoOes atualizadas desde que compativeis com os documentos relacionados abaixo.

Tabela 2 — Normas e/ou documentos aplicaveis

CODIGO TITULO

Standard Test Methods For Strength Tests For Zippers.

ASTM D 2061 M¢étodos de teste padrao para testes de forga para ziperes.

ABNT NBR NM ISO

3758 Téxteis — Codigos de cuidados usando simbolos.
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CODIGO TITULO

ABNT NBR ISO Vestimentas de prote¢do — Vestimentas para prote¢do contra calor e

11612 chama — Requisitos minimos de desempenho.
Materiais Téxteis — Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos.
ABNT NBR 12546 Terminologia.
Flammability of Automotive Materials.
FMVSS 302 Inflamabilidade de Materiais Automotivos.

Protective clothing — Protection against heat and fire — Method
of test: Evaluation of materials and material assemblies when
exposed to a source of radiant heat.

ISO 6942 Vestudario de protecdo — Prote¢do contra calor e fogo — Método de
ensaio: Avaliacdo de materiais e conjuntos de materiais quando
expostos a uma fonte de calor radiante.

Protective Clothing Against Heat And Flame - Determination Of
Heat Transmission On Exposure To Flame.

ISO 9151 Vestimenta de Prote¢do Contra Calor e Chama - Determinagao da

Transmissao de Calor na Exposi¢do a Chama.
Clothing for protection against heat and flame — Determination of
contact heat transmission through protective clothing or constituent
materials — Part 1: Contact heat produced by heating cylinder.
ISO 12127-1 Roupas de prote¢do contra calor e chamas — Determinagdo da
transmissdo de calor de contato através de roupas de prote¢dao ou
materiais constituintes — Parte 1: Calor de contato produzido por
cilindro de aquecimento.
Protective clothing Against heat and flame.
ISO 13506-1 Vestuario de prote¢do contra calor e chamas.
Protective clothing Against heat and flame.

ISO 13506-2 Vestuario de protecdo contra calor e chamas.

Textiles — Seam tensile properties of fabrics and made-up textile
articles — Part 2: Determination of maximum force to seam rupture
using the grab method.

ISO 13935-2 Téxteis — Propriedades de tragdo de costura de tecidos e artigos
téxteis confeccionados — Parte 2: Determinagdo da forga maxima
para ruptura de costura usando o método de agarrar.

Method os test for limited flame spread.

ISO 15025 Meétodo de teste para propagacgdo limitada de chama.
Slide fasteners.

JIS S 3015 Fechos deslizantes.

Road Vehicles, and Tractors and Machinery for Agriculture and
Forestry - Determination of Burning Behaviour of Interior
JISD 1201 Materials. Veiculos Rodoviarios, Tratores € Maquinas para

Agricultura e Florestas - Determinagdo do Comportamento ao
Fogo de Materiais de Interior.

FAB-EXM-001

Meétodo de exames para uniformes.
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CODIGO TITULO
MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
MCA 168-1 Subdiretoria de Abastecimento (SDAB).
MCA 168-2 MANUAL DE CONFECCAO DE ESPECIFICACAO TECNICA.
FAB-T-039 Especificagdo técnica - tecido verde salvia resistente a chama.
Portaria n° 118, do INMETRO, de 11 de marco de 2021 - Regulamento Técnico
Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

3.  NUMEROS DE CATALOGACAO
Tabela 3 — Relacio de Part Number

TAMANHO PART NUMBER
0C FAB-V-072-0C
OM FAB-V-072-0M
OL FAB-V-072-0L
1C FAB-V-072-1C
IM FAB-V-072-1M
IL FAB-V-072-1L
2C FAB-V-072-2C
M FAB-V-072-2M
2L FAB-V-072-2L
3C FAB-V-072-3C
3M FAB-V-072-3M
3L FAB-V-072-3L
4C FAB-V-072-4C
4M FAB-V-072-4M
4L FAB-V-072-4L
5C FAB-V-072-5C
SM FAB-V-072-5M
SL FAB-V-072-5L
6C FAB-V-072-6C
6M FAB-V-072-6M
6L FAB-V-072-6L
7C FAB-V-072-7C
™ FAB-V-072-7TM
7L FAB-V-072-7L
8C FAB-V-072-8C
&M FAB-V-072-8M
8L FAB-V-072-8L

Observacoes:

3.1. Para fins de catalogagdo, ¢ obrigatorio informar o niimero de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n° de referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numera¢do); e
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3.2. As letras “C”, “M” ¢” L”, constantes na coluna TAMANHO, correspondem as variagdes
denominadas “CURTO”, “MEDIO” e “LONGO”, respectivamente.

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.2.  Amostras de aquisicao:

4.2.1.1.  As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢des do Edital do
Processo.

4.2.1.2. As amostras de aquisi¢do deverao vir acompanhadas de laudos, acreditados pelo
INMETRO (Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia), que comprovem que 0s
ziperes utilizados na confecgdo do item atendem os parametros de resisténcias indicados na
Tabela 10, conforme ensaios realizados segundo a Norma ASTM D 2061: 2007 (2013)
(Standard Test Methods for Strength Tests for Zippers). Estes laudos devem ter data de emissao
dentro dos ultimos 06 (seis) meses € podem ser fornecidos pelo proprio fabricante dos ziperes ao
confeccionista ou providenciados pelo confeccionista.

4.2.1.3. Caso as empresas fornecedoras dos ziperes sejam estrangeiras, os laudos a que se
referem o item 4.1.1.2 poderdo ser acreditados pelo ILAC (International Laboratory
Accreditation Cooperation).

4.2.1.4. As amostras de aquisicdo deverdo, necessariamente, vir acompanhadas de
certificagdes ou laudos acreditados pelo INMETRO (Instituto Nacional de Metrologia,
Qualidade e Tecnologia), que comprovem o tratamento anti-chamas recebido pelos aviamentos
utilizados na confec¢do do item (ziperes, fechos de contato, botdes, linhas, ilhoses, elasticos),
com data de emissao dentro dos ultimos 06 (seis) meses.

4.2.1.5. Os laudos ou certificagdes que comprovem o tratamento anti-chamas recebido pelos
aviamentos, descritos no item 4.1.1.2, poderdo ser fornecidos a empresa de confeccdo pelos
fornecedores dos aviamentos.

4.2.1.6. Caso as empresas fornecedoras dos aviamentos sejam estrangeiras, os laudos ou
certificagdes que comprovem o tratamento anti-chamas recebido pelos aviamentos poderdo ser

acreditados pelo ILAC (International Laboratory Accreditation Cooperation).

4.2.1.7.  Para a realizagdo de todos os ensaios necessarios para comprovacgao da qualidade do
item, deverdo ser entregues 14 (quatorze) amostras, segundo a Tabela 4 abaixo.

Tabela 4 — Quantidade de amostras a serem fornecidas

Ensaio Quantidade de amostras Tamanhos
ABNT NBR ISO 15025 -
Procedimento A 04 M ou 4M
(ensaio externo a SDAB)
ISO 12127-1/1SO 6942 / IM ou 4M

ISO 9151 02
(ensaios externos a SDAB)
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Ensaio Quantidade de amostras Tamanhos
ABNT NBR ISO 13506:2016
(ensaio externo a SDAB) 04 3M ou 4M
Ensaios internos ao 04
Laboratério da SDAB (02 provas e 02 tamanho 3M e
02 contraprovas) 02 tamanho 4M

Obs.: A contraprova de cada tamanho devera ser exatamente igual a prova. A contraprova sera
armazenada intacta pelo Laboratério da SDAB.

4.2.1.8. As 10 (dez) amostras a serem ensaiadas por laboratérios externos acreditados pelo
INMETRO, retiradas na forma do item 4.1, deverdo ser levadas ao Laboratério da SDAB
juntamente com as 04 (quatro) amostras destinadas aos ensaios internos. Na ocasido da entrega,
as amostras a serem ensaiadas externamente serdo retiradas aleatoriamente entre as 14
(quatorze), receberdo um lacre com numeragao e serdo imediatamente devolvidas ao fornecedor
para que este possa entregé-las ao laboratorio que executard os ensaios.

4.2.1.9. Todos os laudos externos, emitidos por laboratdrios acreditados pelo INMETRO,
deverdao conter uma fotografia das amostras lacradas pela SDAB nas quais serdo realizados os
respectivos ensaios, a fim de se comprovar que as amostras ensaiadas foram exatamente as
amostras lacradas.

4.2.1.10. O comprovante de entrega das amostras lacradas aos laboratérios acreditados pelo
INMETRO, contendo a previsao para a finalizacdo da analise, e, posteriormente, os laudos de
ensaio, deverao ser encaminhados pelo fornecedor ao laboratério da SDAB.

4.2.1.11. Amostras de recebimento:

4.2.1.12. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versdo Corrigida: 1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.2.1.13. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisao de Padronizagdo e autorizagdo do Subdiretor.

4.2.1.14. Durante o recebimento, serdo retiradas amostras aleatorias, que deverao ser
encaminhadas pelo fornecedor e as suas expensas, a laboratdrio brasileiro acreditado pelo
INMETRO para realizagdo do ensaio segundo a Norma ABNT NBR ISO 13506:2016 -
Vestimenta de prote¢do contra calor e chama - Método de ensaio para vestimentas completas -
Previsdo da queimadura utilizando um manequim instrumentado, ou versdes posteriores. O
tempo de exposi¢do utilizado no ensaio devera ser de 04 (quatro) segundos. O laudo deve incluir
também uma observagdo sobre o comportamento dos acessorios apos o ensaio.

4.2.1.15. Durante o recebimento, também serao retiradas amostras, aleatorias, que deverao ser
encaminhadas, pelo fornecedor e as suas expensas, a laboratdrio brasileiro acreditado pelo
INMETRO para realizagdo do ensaio segundo as Normas ABNT NBR ISO 15025:2016 —
Procedimento A (Vestimentas de protecao - Prote¢cdo contra calor e chamas - Método de ensaio
para a propagacao limitada de chama). Na ocasido da retirada das amostras a serem ensaiadas
externamente, as mesmas receberdo um lacre com numeragao e serao imediatamente devolvidas
ao fornecedor para que este possa entregd-las ao laboratorio que executard os ensaios.
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4.2.1.16. Os laudos dos ensaios de que tratam os itens 4.1.2.3 ¢ 4.1.2.4 deverdo conter uma
fotografia das amostras lacradas pela SDAB nas quais serdo realizados os respectivos ensaios, a
fim de se comprovar que as amostras ensaiadas foram exatamente as amostras lacradas.

4.2.1.17. Os ensaios a que se referem os itens 4.1.2.3 e 4.1.2.4 deverdo ser realizados em
laboratorio no Brasil e acreditado pelo INMETRO.

4.2.1.18. Os resultados dos ensaios solicitados nos itens 4.1.2.3 e 4.1.2.4 deverdo atender aos
requisitos estabelecidos na Norma ABNT NBR ISO 11612:2017 (Vestimentas de protegdo -
Vestimentas para prote¢do contra calor e chama - Requisitos minimos de desempenho), ou
versdes posteriores. Os principais requisitos encontram-se resumidos na Tabela 7.

4.2.1.19. Em todas as etapas de entregas de lote, estabelecidas no contrato, deverdo ser
entregues as notas fiscais que comprovem a compra de todos os aviamentos anti-chama
previstos nesta Especificagdo Técnica. O Laboratério da SDAB ird verificar se a quantidade de
aviamentos adquiridos é compativel com a quantidade de aviamentos necessdrias para a
fabricagao daquele lote.

4.3. Exames:

4.3.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratorio da SDAB ou a laboratorio externo acreditado pelo INMETRO.

4.3.2. Serdo considerados dois critérios para a definicdo do parecer sobre a
conformidade ou a ndo conformidade do material examinado:

4 Critério critico (CC) — pardmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho
do item, cujo cumprimento devera ser integral; e

5 Critério desejavel (CD) — pardmetro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde
que nao descaracterize a pega.

4.3.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela
SDAB ou por intermédio de documentacdo fornecida por laboratorio externo
acreditado pelo INMETRO para efeito de aquisicao/recebimento do material.

4.3.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo deverao, apés uma
analise visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser
verificadas para efeito de aquisicdo/recebimento do material.

4.3.5. No momento da entrega das amostras de aquisi¢do e recebimento, a empresa
devera apresentar os laudos laboratoriais considerados criticos, referentes aos seguintes
ensaios elencados abaixo. Esses laudos devem ter data de emissdo dentro dos ultimos 6
meses.

Composigao (certificado ou laudo do fabricante);

Gramatura;

Armacao;

Resisténcia a tragao;

Resisténcia ao rasgo;

Recuperacido ao amarrotamento;

Solidez da cor a lavagem;



Especificacdo Técnica FAB-V-072 Pagina 7 de 43

Solidez da cor ao suor;

Estabilidade dimensional;

Laudos do item 4.1.1.2 (ziper);

Laudos do item 4.1.1.4 (aviamentos); e
Colorimetria.

4.3.6. Em todas as entregas, a critério da SDAB, o produto acabado estara sujeito a
pericia laboratorial externa, referente aos ensaios de Colorimetria, de matéria-prima e
atendimento das condi¢des da ABNT NBR ISO 11612, as expensas do fornecedor.

4.3.7. Em virtude do dinamismo da evolugdo das Normas Técnicas (NT), caso, ao
longo da conducdo do certame, a entidade responsavel pela regulagdo da NT (ABNT,
AATCC etc.) venha a cancelar alguma Norma reguladora dos ensaios e defina outra
como respectiva substituta, a licitante podera apresentar laudo com referéncia a nova
Norma, desde que acompanhado de documento da entidade reguladora ou de
declaracao formal, emitida pelo laboratério que realizou o ensaio, informando a
situagdo do cancelamento e substituicdo da Norma em comento.

4.3.8. Para acessorios cobertos, quando todos os sistemas de fechamento da peca
estiverem na posi¢cdo fechado, o conjunto deve atender aos requisitos apresentados na
Tabela 7 e no item 6.3.2.1 da Norma ABNT NBR ISO 11612. Conforme item 6.3.2.3
da mesma Norma, quando os acessorios estiverem diretamente expostos, eles devem
atender a: nenhum corpo de prova deve derreter, propagar chama ou gerar residuos
fundidos; o tempo de incandescéncia residual deve ser < 2 segundos.

4309. Prova

4.2.9.1 A peca sera submetida a prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
caimento, o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em
um modelo humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o
padrdo exigido, a roupa provada devera passar por alteragdes e ser submetida a novo teste.

4.4. Defeitos:

Os macacdes deverao estar isentos de defeitos que prejudiquem a sua qualidade e aspecto, em
especial, os assinalados a seguir (CC):

4.4.1. Tecido:
4.4.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.
4.4.1.2. A revisdo das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e acabamento,

¢ de responsabilidade do confeccionista. Qualquer discrepancia encontrada devera ser
comunicada imediatamente a SDAB, antes de ser efetuado o corte.

4.4.2. Costuras:

4.4.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores
diferentes da cor do tecido ou com manchas.
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4.4.2.2. Bolsos e portinholas:

4:4.2.2.1. Os bolsos e as portinholas devem estar perfeitamente alinhados e
simétricos.

4.4.2.3. Mangas:

4.423.1. As mangas devem ser costuradas, corretamente posicionadas e

simétricas, sem apresentar franzido ou enrugamentos.
4.4.2.4. Gola:

4.424.1. A gola deve estar bem assentada no decote e deve ajustar-se
perfeitamente ao pescogo do usuario.

44242, As pontas da gola devem estar perfeitamente simétricas, bem como
todo seu perimetro (contorno) deve apresentar corte e acabamento perfeitos.

4.4.3. Aviamentos:

4.4.3.1. Os aviamentos deverdao ser de qualidade e apresentar perfeito acabamento e
apresentaco, incidindo sobre eles o disposto no item 4.2.4.

444, A avalia¢do dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagdo
FAB- EXM-001.

4.5. Conformidade e Nao conformidade:

4.5.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas
das amostras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente

especificagao.

4.5.2. Serd considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame ndo satisfagam os indices e¢/ou as exigéncias da presente

especificacao.

4.6. Requisitos Basicos:

. A confec¢ao obedecera ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

. O material ndo devera apresentar nao conformidades dimensionais da Tabela 16
(de medidas e tolerancias), salvo apenas quando apresentada declaracdo emitida por
laboratoério acreditado pelo INMETRO, competente da area téxtil, declarando para os devidos
fins que a ndo conformidade ndo compromete a harmonia e a “vestibilidade” da peca e nao
interfere no desempenho ou vida util do produto.
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4.7.

4.7.1.

Os processos

de fabricagao,

Responsabilidade pela Fabricacio e Garantia da Qualidade:

embora sejam da escolha do fabricante,

condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo
a conformidade com os requisitos desta Norma.

4.7.2.

O fabricante ¢ o responsavel pela producdo do artigo, de acordo com as

caracteristicas estabelecidas e deve garantir a qualidade do artigo mediante o controle
de qualidade das matérias-primas ¢ do produto acabado, em todo o processo de
fabricacdo, segundo um plano de controle sistematico, o qual deve ser dado
conhecimento ao fiscal militar ou agente técnico credenciado.

5.  ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pegas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da
Diretoria de Administragdo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima
6.1.1. Tecido
Tabela 5 - Consumo de tecido por peca
Consumo Parte da
: P Responsavel
Tecido Composicio Largura Comprimento peca P
Tamanho 0: 2.900 mm
Tecid tel O tecido devera ser Tamanho 1: 3.050 mm
eci do eI,Ill ie & | constituido, trama e Tamanho 2: 3.200 mm
\;Zsisi:r?tz; urdume, de fibra 1,500 Tamanho 3: 3.350 mm
chama inerentemente mm Tamanho 4: 3.500 mm | Macacdo | Fornecedor
Especificagiio resistente a chama, Tamanho 5: 3.650 mm
FAB-T-039 com 1 a2% de fibra Tamanho 6: 3.800 mm
antiestatica (CC) Tamanho 7: 3.950 mm
Tamanho 8: 4.050 mm
NOTA: A quantidade de tecido estimada ¢ para a confec¢do de uma pega.
Tabela 6 — Caracteristicas do tecido empregado
Caracteristica Norma Especificacdo Tolerancia
Gramatura (CC) ABNT NBR 10591 163 g/m? +10 %
Armagao (CC) ABNTNBR 12546/ Tela ou Tafeta 1x1 | -------
12996
_— o AATCC2 Minimo de
Composicao Quantitativa (CC) 0/ 91% Meta- | T
AATCC2 Aramida
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Caracteristica Norma Especificacao Toleréncia
0A
Espessura (CD) ISO 5084 0,25 mm + 0,05
c Ao ~ Urdume: 900 N , .
Resisténcia a tracao (CC) ISO 13934-1 Trama: 800 N minima
Alongamento no urdume e na Urdume: 55% ..
trama em maxima forca (CD) 150 13934-1 Trama: 50% maximo
Resisténci cC 1SO 13937-2 Urdume: 30 N .
esisténcia ao rasgo (CC) - Trama: 30 N minima
Resisténcia a abrasao (CD) A(i;lrzi\r/{ir]?dglge ?6 60.000 (ciclos) minimo
Resisténcia da costura (CD) ISO 13935-2 225N minimo
Densidade (CD) ABNT NBR 10588 | ordume: 28 fioslem |
Trama: 27 fios/cm
Urdume: 30 Tex
Titulo dos fios (CD) ABNT NBR 13216 Trama: 30 Tex +2
(retorcido a 2 cabos)
Determinacao da tendéncia a ISO 12945-1 Padrio 3-4 minim
formagdo de Pilling (CC) (2.000 ciclos) adrao 5- a
Determinacao da recuperagdo ao 1SO 9867 Indice c}e minima
amarrotamento (CD) recuperagao
4
Umido:
Solidez da cor a fric¢do (CC) NBRISO ,1 0.5 X12 Transferéncia:4 minima
(seco e timido) ]
Seco:
Transferéncia: 4
Seco: Alteracao: 4- , .
5 minima
Solidez da cor ao ferro de passar |  NBR ISO 105 X11 Transferéncia: 4-5
(CO) (seco e umido) Umido: Alteracéo: L.
4 minima
Transferéncia: 4-5
) . ABNT NBR ISO Alteragao: 4 L
Solidez da cor a lavagem (CC) 105 C06 Transferéncia: 4 minima
(BIM)
. \ Alteragao: 4 , .
Solidez da cor a 4gua (CC) NBR ISO 105 EO1 A minima
Transferéncia: 4
NBR ISO 105 B02
Solidez da cor a luz (CC) (40h) (Escalade Alteracao: 4 minima
cinzas)
Solidez da cor ao suor (CC) NBR IS0 105 EO4 Acido: minima

(4cido e alcalino)

Alteracao:4
Alcalino:Alteracao
14

Estabilidade dimensional (CD)

ISO 5077
(Lavagem: ISO 6330 —
M¢étodo:6N / 5 ciclos)

Urdume: + 3 %
Trama: +£3 %
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Tabela 7 — Caracteristicas de resisténcia as chamas

Caracteristica Norma Especificacao

Pés queima e incandescéncia (CC) ISO 11612 /1SO 15025 Nivel minimo Al

Transmissdo de calor por contato (250 | 55 11612 /150 12127-1 Nivel minimo F1

°) (CC)

Transmissdo de calor por irradiagdo | 150 11612 /150 6942 Nivel minimo C1
(CO)

Transmissdo de calor por convecgdo | 150 11612 /150 9151 Nivel minimo Bl
(CO)

Nao apresentar furos
ou rasgos maiores que
25 mm em qualquer
direcao.

ISO 13506-1 / ISO 13506-

Manequim instrumentado (CC) )

NOTA 1: No caso do ensaio de Manequim Instrumentado, por ser um ensaio de fornecimento
em diferentes normas acreditadas em vigéncia e pela complexidade do mesmo, a prioridade de
requisito serd pelas condi¢des de ensaio equivalentes as maquinas instaladas no Brasil e
acreditadas na CGRE/INMETRO.

NOTA 2: No caso do ensaio de Manequim Instrumentado, espera-se que através da exposicao
de 4s as chamas, haja uma queima maxima de 50% de todas as regides, incluindo cabega.
Nenhum resultado individual pode ser igual ou superior a queima de 55%.

NOTA 3: No caso do ensaio de propagacao limitada da chama (pela ISO 15025), deve-se
testar, especialmente, amostras da costura estrutural do macacao e do ziper principal.

6.1.2. Linhas

Tabela 8 — Caracteristicas das linhas.

Caracteristicas Norma Ponto Fixo
Titulo (CC) ASTM D 1059 Linha: TEX 50
Cor (CO) Inspecao Verde (Pantone 18-0317 TCX)
Visual

Pontos p/cm (CC) Inspecao 5

Visual

. Inspegao Dois ou trés cabos retorcidos, formando um filamento

Tipo . oA .

Visual de didmetro uniforme.

NOTA: As linhas utilizadas na costura do macacdo de voo serdo constituidas por fibras de
Aramida, inerentemente resistentes as chamas, comprovada através do fornecimento da
especificagdo do fabricante ou laudo emitido por laboratério acreditado.
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6.1.3.

Fechos de Contato (100% poliamida)

Tabela 9 — Caracteristicas dos fechos de contato tipo velcro (100% poliamida).

Descricao Qtde | Tamanho Cor Beneficiamento Aplicacio
Fixacao da
Fecho de contato 110 x 50 identificagdo — sobre
macho e fémea I un mm o lado esquerdo do
peito.
Fecho de contato 155x 50 Aduste do punth
macho e fémea 2 un mm J punho.
Fecho de contato 55x50 | Verde Resisténcia Aleta de ajuste do
macho e fémea 2 un mm f gn(;gfllg as chamas punho.
TCX certificada Ajuste da cintura —
Fecho de contato| 2uyn | 185x40 fixado sob a base dos
macho e fémea mm bolsos superiores.
Fecho de contato 110 x 40 Aleta de ajuste da
macho e fémea 1 un mm cintura.
Fecho de contato 50 x 40 Tampa do bolso da
macho e fémea 1 un mm manga.

NOTA: Todas as areas com os fechos de contato devem possuir costura em “x” como medida

de reforco.

6.1.4. Ziper

Descrigao: Ziper grosso de metal, fixo com cremalheira (dentes) de Tomback oxidados com
acabamento Prata Velha, prensados em cadarcos confeccionados com fios de Poliéster
retardante as chamas, com 1 ou 2 cursores (conforme modelo) de trava automatica, montados
na posicao opostos ao bocal.

Tabela 10 — Caracteristicas basicas dos ziperes (cursor duplo e cursor simples).

Descricao Qtde Tamanho Beneficiamento Aplicagao
Ziper com cursores . Abertura frontal do
duplos 1 un Medida S da Tabela 16 anti-chamas macacio.
Ziper simples 2 un 160 mm anti-chamas | Bolso frontal superior
(térax).
Ziper simples 1 un 160 mm anti-chamas Bolso da manga
esquerda.
Ziper simples 2 un 160 mm anti-chamas Bolso superior da
perna.
Ziper simples .
2 un 200 mm anti-chamas Bolso lateral da
perna.
Ziper simples
2 un 250 mm anti-chamas Abertura do fole da

perna.
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Tabela 11 — Composicao dos ziperes (cursor duplo e cursor simples).

Composicao

Cadargo: Multifilamentos texturizados de Poliéster retardante as
chamas.

Cremalheira (dentes): de Tomback oxidado (acabamento prata
velha).

Cursor: Chassi, Puxador e Capa injetados em Zamac, mola de
Latdo Oxidado (acabamento Prata Velha).

Terminais superiores e inferiores: Latao oxidado (acabamento

Prata Velha).

Tabela 12 — Caracteristicas técnicas dos ziperes (cursor duplo e cursor simples).

Caracteristicas Dimensées Padriao - mm
Largura do Ziper 5,75+0,10
Caracteristicas Espessura do Ziper 2,55+0,03
Técnicas Largura total do Ziper 28,7+ 1,6 +0,0
Largura til do Cadargo 11,40+ 0,8+ 0,0
Componentes Peso
Peso Unitario T Cursor . 4.1/ pega
erminal superior 0,3 g/ peca
Terminal inferior 0,2 g/ peca
Resisténcias Padrao — (YGFS)
Tragao lateral do Ziper >450,0 N
Escorregamento da cremalheira >350N
(dentes)
Fixacdo da cremalheira (dentes) >550N
Caracteristicas Travamento do cursor >40,0 N
Fisicas Fixa¢do do terminal superior >70,0 N
Tragao 90° do cursor — cursor duplo >147,0N
Tragao 90° do cursor — cursor >150,0 N
simples
Tor¢ao do puxador — cursor duplo > 44,0 cN.m
Tor¢ao do puxador — cursor simples > 50,0 cN.m
Critérios para aprovacio
- A chama nio deve atingir 38 mm.
- - A velocidade de combustao deve estar dentro de 79 mm/ min ou
Flamabilidade

3,1 polegadas.

- O tempo de combustao apds passar a Linha A deve estar dentro dos
60 segundos e dentro de 51 mm.

Normas aplicaveis
(versdes vigentes)

FMVSS 302

JIS D 1201

ASTM D 2061

JIS S 3015
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6.1.5. Elastico
Tabela 13 — Caracteristicas do elastico.
Descrig¢ao Cor Largura Consumo Aplicacio
Elastico chato Branca 35 mm 140 mm Ajuste da cintura
refor¢ado
6.1.6. Cordao de poliamida.
Tabela 14 — Caracteristicas do cordao (100% poliamida).
Descrigao Qtde | Tamanho Cor Beneficiamento Aplicacio
Paracord ou
corddo roli¢o de 2 un 780 mm Vista do ziper frontal
3mm
Paracord ou
cordag rolico de 4 um 190 mm Bolso frpntal
mm superior
Paracord ou
corddoroligode | 2um | 145 mm Bolso da manga
3mm Verde
P 3 Pantone anti-chamas
aracort od 18-0317 (CD) Bolso superior da
cordao rolico de 200 mm TCX
4 um perna
3mm
Paracord ou
cordag rolico de 4 um 230 mm Bolso lateral da
mm perna
Paracord ou
cordag roligo de 4un 270 mm Nesga lateral da
mm perna
6.1.7. Botao e ilhés de latao.
Tabela 15 — Caracteristicas do botiao de pressao e ilhos.
Descrigao Qtde Diametro Cor Beneficiamento Aplicacao
Botao~de 1 un 15 mm Preto anti-chamas Bolso da perna
pressao esquerda
I1hos 1 un 10 mm Preto anti-chamas Bolso da perna
esquerda
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7.  CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1. Para melhor entendimento do texto deverao ser verificados os termos e defini¢des
constantes no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecc¢ao de Especificacdo Técnica.

7.2.  Macacao de voo confeccionado no tecido especificado nas tabelas 5, 6 ¢ 7 na cor verde
salvia, conforme Especificagio FAB-T-039. Demais componentes linhas de costura, ziperes e
fecho de contato apresentando caracteristicas resistivas a chama (ver figuras 2 e 3).

7.3. QGola:

7.3.1. Gola com extremidades arredondadas (CC), medindo “A” de comprimento total

e L1 de largura em seu centro, com pesponto de costura simples em toda a volta (CC) (ver figura
5).

7.3.2. Gola formada por 3 camadas do mesmo tecido (CC) e fixadas por costura
ziguezague (CC) (ver figura 8).

7.4. Vista dianteira:

7.4.1. Abertura frontal fechada com ziper metalico grosso de duplo cursor (CC),
medindo “S” (ver figura 3).

7.4.2. O ziper € coberto por vista dupla, que deve ter internamente um cordao tipo
paracord, limitado por uma costura simples de borda da vista.

7.4.3. Ziper com tira de protecdo dublada (CC) e de pontas quadradas (CD) costurada
internamente a partir do lado direito do usudrio (CC), medindo L2 de largura na face interna
frontal, iniciando abaixo da extremidade do ziper (fundilho) e estendendo-se até a gola (ver
figura 6).

7.4.4. Tira do ziper confeccionada no mesmo material do macacao (CC) e costurada
juntamente com o ziper até o fundilho (CC) (ver figura 6).

7.4.5. Aplicacdo de trés (3) travetes horizontais de seguranc¢a no fundilho distribuidos
proporcionalmente no gancho frontal, objetivando refor¢o na area (ver figura 11).

7.4.6. Junto a costura de unido do dianteiro com o traseiro, na parte dianteira e no
prolongamento da base do falso cinto, do lado esquerdo da cintura (do usuario), haverd uma alga
(destinada a fixagdo do porta-pistola), sendo esta do mesmo tecido do macacao (CC), aplicada
na posic¢ao horizontal, com 10 mm de largura e L71 de comprimento (CC) (ver figura 7).

7.4.7. Possui tarjeta de fecho de contato fémea para fixagdo de identificacdo, costurada
sobre o lado esquerdo do peito do usuario (CC), conforme detalhes da Tabela 8 (CC). Fecho de
contato posicionado em distancia L3 do ziper frontal e L4 da pala do ombro (ver figura 7).

7.4.8. Dianteiro com vistas internas pespontadas a partir do inicio do ombro, onde
mede L5 de largura, até abaixo dos entrepernas, onde mede L6 de largura (ver figura 6).
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7.5. Ombros:

7.5.1. Terda uma pala quadrada aplicada em cada ombro (CC), centralizada pela
costura de unido do mesmo (CC), tendo um dos lados coincidindo com a costura de unido com a
manga (CC).

7.5.2. Palas dos ombros medindo largura variavel “J” e comprimento “I” (ver figura
7).

7.6.  Bolsos superiores:

7.6.1. Possui dois bolsos frontais superiores (CC) costurados a altura do peito (CC) e
um dos lados adjacentes a base de cada bolso coincide com a lateral do macacdo (CC) (ver
figura 6).

7.6.2. As bases inferiores dos bolsos seguem o prolongamento da costura de unido da
parte superior com a parte inferior traseira do macacao (CC).

7.6.3. Os bolsos possuem formato pentagonal (CC), conforme desenho e tabela de
medidas, posicionados a L7 do centro da frente (ver figura 8).

7.6.4. Bolso medindo L8 na largura da base, medindo L9 de altura externa, medindo
L10 de altura interna, medindo L11 de vértice superior (lado cavas), medindo L14 no vértice
oposto (lado vista), medindo L12 de altura total e L13 de largura superior (ver figura 8).

7.6.5. A abertura dos bolsos € paralela ao seu lado interno adjacente ao vértice superior
(CC) e guarnecida por um ziper (CC), conforme Tabelas 10, 11 ¢ 12.

7.6.6. Os ziperes dos bolsos sdo cobertos por vistas duplas (CC) com costura aparente
(CC). Quando fechado, o cursor do ziper ficard posicionado na extremidade inferior da vista
(CC).

7.6.7. Vistas dos bolsos medindo L15 de largura. Travetes de seguranga sdo aplicadas
na abertura do bolso, em suas extremidades laterais (ver figura 8).

7.6.8. Fecho de contato aplicado na cintura, abaixo da base dos bolsos superiores e
conforme detalhes da Tabela 9 (ver figuras 7 e 8).

7.7.  Mangas:

7.7.1. A unido das duas partes das mangas ¢ executada com maquina de braco (CC),
assim como deve ser executado o fechamento das laterais do corpo do macacao, igualmente com
maquina de braco (CC).

7.7.2. A unido das mangas com o corpo do macacdo ¢ executada com maquina
interloque (overloque 5 linhas) e tem as costuras rebatidas em maquina reta de duas agulhas
(CO).
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7.7.3. A unido das duas partes das mangas ¢ executada com maquina de brago (CC),
assim como deve ser executado o fechamento das laterais do corpo do macacao, igualmente com
maquina de braco (CC).

7.7.4. Possuird na parte interna de cada manga (regido das cavas inferiores), 04
caseados para ventilagdo (CC), sendo cada par posicionado de um dos lados da costura de unido
das partes da manga (CC) (ver figura 8).

7.7.5. Mangas compridas de modelo duas folhas, com bainha medindo L16, com
aplicacdo de fecho de contato fémea (lado macio) posicionado a L17 de distancia da dobra da
barra sobrepondo a bainha, do centro da manga para o lado da frente da peca. Fechos de contato
conforme Tabela 9 (ver figura 9).

7.7.6. Aleta de ajuste das mangas medindo L.18 de largura total ¢ L19 de comprimento
e L20 de largura laterais, com aplicacdo de fecho de contato fémea (lado macio) conforme
detalhes da Tabela 9, sendo a aleta presa na costura lateral da manga e formando um vértice (ver
figura 9).

7.8. Bolso da manga esquerda:

7.8.1. A manga esquerda (do usudrio) possui um bolso de formato retangular (CC) e
com um semi fole de profundidade L22, que se encontra apenas no lado esquerdo do bolso,
distando L21 da costura de montagem da manga (CC) (ver figuras 9 e 10).

7.8.2. Bolso da manga medindo L23 de largura e L24 de comprimento, fechado por
ziper, conforme Tabelas 10, 11 e 12 (CC), aplicado na lateral frontal (CC) e coberto por uma
vista dupla medindo L34 de altura, pespontado ao seu redor e reforcado por duas travetes de
seguranga em suas extremidades (ver figura 10).

7.8.3. Quando fechado, o cursor do ziper ficara posicionado na extremidade superior
(CO).
7.8.4. Sobreposto ao bolso da manga, um outro bolso ¢ aplicado, medindo L30 de

comprimento ¢ L26 de largura, junto a uma prega de medida L.22. Sobrepondo este segundo
bolso, ¢ aplicado um bolso caneteiro com mesma largura e medida de L27 de comprimento, com
uma costura dividindo-o em dois compartimentos (CD).

7.8.5. Neste bolso hd um fecho de contato fémea (lado macio), localizado a uma
distancia L31 da abertura, conforme Tabela 9 (CC), com bainha de L29 com travetes de
seguranga no sentido vertical em cima das costuras dos compartimentos (ver figura 10).

7.8.6. Portinhola do bolso caneteiro com um pesponto em toda volta, posicionada
junto ao bolso no lado esquerdo, medindo L32 de largura por L33 de comprimento. Na
extremidade da portinhola ha aplicacdo de fecho de contato macho (lado aspero) conforme
Tabela 9 (CC) (ver figura 10).
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7.9. Costas:

7.9.1. Costas com duas pregas retas tipo fole (CC) localizadas nas laterais, com as
aberturas voltadas para fora (CC), que se prolongam dos ombros até a costura de unido com a
cintura, com distancia variavel L35 entre elas (ver figura 12).

7.9.2. Possui costura simples na parte interna e costuras duplas na parte externa (CC).
7.10. Falso cinto:

7.10.1. Possui falso cinto na parte traseira (CC), aplicado externamente sobre a costura
de unido das partes superior ¢ inferior da cintura traseira (CC) e costurado nas laterais com
costura executada por reta duas agulhas (CC).

7.10.2. O falso cinto serve de canal para ajuste, medindo L36 de largura e
comprimento varidvel L37 e recebe travetes horizontais nas costuras internas das duas
extremidades (ver figura 12).

7.10.3. Cinto de ajuste formado por duas aletas em tecido duplo medindo L38 de
largura e L39 de comprimento, unidas a uma tira de eldstico no centro interno do cinto,
conforme Tabela 13 (CD), observando que o elastico deve ficar totalmente alojado no canal do
cinto (ver figura 12).

7.10.4. Nas extremidades do cinto estdo fixados fechos de contato tipo macho (lado
aspero), conforme detalhes da Tabela 9 (CC) (ver figura 12 e 13).

7.11. Calga:

7.11.1. A parte dianteira da calga faz parte da vista frontal (CC).

7.11.2. A parte traseira da calga ¢ costurada sob a extremidade inferior das costas (CC).
7.11.3. Centralizada na parte dianteira da calga, existe um fole triangular (CC) que,

apos aberto, proporcionara as medidas da boca da perna um sanfonado extra com as dimensdes
definidas na tabela de medidas (CC) (ver figura 16).

7.11.4. O fole da perna ¢ fechado através de ziper (CC) e quando fechado, o cursor do
ziper ficara voltado para a extremidade inferior (CC). Os ziperes serdo cobertos por uma vista
dupla (CC).

7.12. Bolso para faca ou lanterna (lado esquerdo):

7.12.1. Na perna esquerda, distante L40 do fundilho e aplicado junto aos entrepernas,
ha uma aplicag@o assimétrica com bolso de L41 de largura superior e L42 de largura inferior e
L43 de comprimento com pesponto duplo (CC) (ver figura 11).

7.12.2. Sobre esta aplicacdo, localiza-se um bolso com L44 de largura e L45 de
comprimento, com a extremidade superior arredondada, costurado com [46 de altura (CD) e
com aplica¢do de travetes de seguranca nas extremidades (CC).
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7.12.3. Bolso com acabamento em viés a toda sua volta (CC). A extremidade superior
arredondada possui um reforco interno de L47 de altura, um botdo de pressdo aplicado a
distancia L48 do topo do bolso, seguindo detalhes da Tabela 15 (CC).

7.12.4. Na lateral esquerda do bolso ¢ aplicado um ilh6s (detalhes na Tabela 15) (CC)
na altura L49 junto as travetes de seguranga com um cordao de L50 de comprimento (ver figura
11).

7.13. Bolsos frontais a altura das coxas:
7.13.1. Possui dois bolsos retangulares (CC) e chapados (CC).
7.13.2. A lateral de cada bolso coincide com a costura das laterais do corpo do

macacao (CC) e os bolsos sdo fixados a altura das coxas (CC) por costuras duplas (ver figuras
13 ¢ 14).

7.13.3. Bolso frontal direito:

7.13.4. Um bolso frontal com formato assimétrico (CC) posicionado a L51 do fecho de
contato aplicado na cintura frontal. Bolso medindo L52 de largura e L53 de comprimento.

7.13.5. Abertura do bolso fechada por ziper metéalico grosso, conforme Tabelas 10, 11
e 12 (CC). Acima do bolso, vista com L54 de altura e travetes de seguranga aplicadas na
abertura do bolso, em suas extremidades laterais (ver figura 13).

7.13.6. Bolso frontal esquerdo:

7.13.7. Um bolso frontal com formato assimétrico posicionado a L55 do fecho de
contato aplicado na cintura frontal. Bolso medindo largura superior de L56, L57 de comprimento
e L58 e largura inferior (CD).

7.13.8. Vista do bolso medindo L59, com altura de L60 a partir da base do bolso.
Abertura dos bolsos fechada por ziper metdlico grosso conforme Tabelas 10, 11 e 12 (CC).

Travetes de seguranga aplicadas na abertura do bolso, em suas extremidades laterais (ver figura
14).

7.13.9. Bolsos nos tergos inferiores das pernas:

7.13.10. Dois bolsos com formato assimétrico chapados (CC) e fixados com costuras
duplas nos tercos inferiores das pernas (CC).

7.13.11. Posicionados nas laterais das pernas, medindo L61 de largura na extremidade
superior, L62 de largura na extremidade inferior e L63 de comprimento total, posicionado a uma
altura de L64 a partir da barra (CC) (ver figura 15).

7.13.12. Posicionados com 1/3 da extremidade superior para frente e 2/3 para as costas
(CO).
7.13.13. Com vista do bolso medindo L65 de altura. Abertura fechada por ziper

metalico grosso conforme Tabelas 10, 11 e 12 (CC). Travetes de seguranga aplicadas na abertura
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em suas extremidades laterais (ver figura 15).

7.13.14. Quando fechado, cursor do ziper ficara posicionado na parte traseira da perna

(CO).

7.14. Ajuste da barra da perna:

7.14.1. Centralizada na parte dianteira da calga, existe um fole triangular (CC) que,
apo6s aberto, proporcionara as medidas da boca da perna um sanfonado extra com as dimensdes
definidas na tabela de medidas (CC).

7.14.2. O fole da perna ¢ fechado através de ziper (CC) e quando fechado, o cursor do
ziper ficard voltado para a extremidade inferior (CC). Os ziperes serdo cobertos por uma vista
dupla (CC).

7.14.3. Vistas do ajuste da barra da perna medindo L67 de largura total e L66 de
comprimento com moscas de seguranga aplicadas em suas extremidades superiores e inferiores,
fechada por ziper metélico grosso conforme Tabelas 10, 11 e 12 (CC). Vista interna com L69 de
largura (ver figura 16).

7.15. Barra:

7.15.1. Bainha da barra com pesponto duplo medindo L70 de largura dobrada duas
vezes (ver figura 16).

7.16. Etiqueta:
7.16.1. Etiqueta de tamanho, identificagdo e conservagdo da pega (em item 10

ETIQUETA, aplicada e centrada internamente, abaixo do decote traseiro (CC) e na altura dos
bolsos de peito (ver figuras 17 e 18).



Especificagdo Técnica FAB-V-072 Pagina 21 de 43

8. DESENHO TECNICO

8.1.  Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de
medidas disponivel no item 9 (CC).

Figura 1 — Visdo geral dianteira do macacado de voo
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Figura 2 — Visao geral traseira do macacao de
Voo
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Figura 3 — Visdo das cotas dianteiras do macacdo de voo
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Figura 4 — Visdo das cotas traseiras do macacdo de voo
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Figura 5 — Visdo da gola aberta do macacdo de voo

Lado externo da gola

Figura 6 — Visdo dos detalhes do gancho e da frente interna do macacao de voo

Detalhes da face interna da Detalhes da face interna da
vista da frente lado direito vista da frente lado esquerdo
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Figura 7 — Visdo frontal do macacdo de voo

Figura 8 — Visdo do bolso superior do macacdo de voo

Detalhes casas
aplicadas nas mangas
para ventilagao
(frente e costas das mangas)

1.10
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Figura 9 — Visdo da manga do macacio de voo
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Figura 10 — Visdo do bolso da manga esquerda do macacao de voo
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Figura 11 — Visao do bolso de tesoura do macacao de voo
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